
保全現場の課題解決支援

システム構成

ハンディ測定器で定期的に点検しているが、悪環境（高所、高熱、粉塵）や製造ライン内で稼動している回転機
など、計測したくても計測出来ない回転機がある。

回転機保全運用提案

巡回点検を行いたいがマンパワー不足で外部へ委託している。（又は実施していない）

オーバホールや更新のタイミングを、TBMでなくCBMを基本として保守を行いたい。

回転系(機械的異常)の異常発見を支援　　　　（低周波振動の傾向監視）
転がり軸受け(ベアリング)の異常発見を支援　（高周波振動の傾向監視）

オンライン常時振動計測システムを導入しているが監視している回転機は主機のみ、準主機クラスも監視したい。

回転機の振動を巡回点検周期で傾向監視し回転機異常の早期発見を支援します。

●振動値を傾向監視し、しきい値にて判定 
　１）回転機械の振動 
　　　・絶対値判定法　（実効値：JIS B0906に準じた判定基準） 
　　　・相対判定法 
　２）軸受けベアリングの振動 
　　　・絶対値判定法　（Ｑ値：富士電機独自の判定基準） 
　　　・相対判定法  
●周波数解析にて振動成分を確認 
　　　・高周波振動、低周波振動

危険

注意

良好振動データ（低周波・高周波）

データ要求（巡回点検周期相当）

・一定期間連続稼動の回転機
・人が立ち寄り難い環境（塵・熱・高所）

送受信機による自動計測
（１日～１週間周期）

傾向監視
（簡易診断）

・定周期では計測出来ない間欠稼動の回転機
・屋外で他の回転機群と離れている回転機
・配線が困難な箇所

携帯端末による巡回計測
（１日～１週間周期）

データアップロード
(開発中）
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送受信機

LANアダプタ

（無線振動センサ 最大登録数2,000台）
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（送受信機1台に対して最大20台）

特定小電力無線
（※通信距離約20m）

RS485（ディジーチェーン接続：最長300m）　
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無線式回転機振動監視システム（Wiserot）
（Wiserot：Fuji Wireless simple Diagnostic System for Rotating Machine Vibration）

保全業務のソリューション提案




