
鉄鋼プラントシステムにおける
特殊計測機器

21A1-J-0047b

測定対象・用途 代表仕様 特徴
γ線厚さ計
（薄板用）
［NNC］

●  薄鋼板
●  銅板
●  アルミ板　等

鋼板 銅板
測定範囲 ～8.0mm ～ 5.0mm
線　源 241Am 18.5GBq 241Am 11.1GBq
精　度 1mmで±1.5μm(0.2sec) 2mmで±9μm(0.05sec)
応　答 0.1/0.2/0.4/0.8sec

●  校正エラー誘発防止
～サンプル校正自動演算機能内蔵
●  自動校正機能を標準装備・多品種測
定可能(12種類のサンプル校正テー
ブル､ 19.99%の材質補整)

γ線厚さ計
（厚板用）
［NNE（冷間）］
［NNF（熱間）］

●  精整ライン､ 冷間圧延
（NNE）
●  熱間圧延中厚鋼板（NNF）
●  銅板、アルミ板

精整ライン 熱間ライン
測定範囲 ～ 40mm ～100mm（150mm）
（鋼板） 137Cs 0.37TBq 137Cs 1.11TBq
精　度 ±2.0% 又は±20m(0.2sec)

熱間シームレス
パイプ肉厚測定
装置

●  シームレスパイプの肉厚
測定

測定範囲 肉厚 :1.5 ～ 50㎜ 外形 :114.3 ～ 406.4㎜
線　源 137Cs0.111TBq ～1.11TBq　×3
精　度 ±0.23㎜

（0.111TBq、0.1sec：外径 244.5φ、肉厚12.2㎜）

●  熱間オンラインでリアルタイム測定
●  非接触測定により測定物外観保護
●  パイプ円周シングルウォール肉厚の
3箇所の同時測定

γ線レベル計 ●  高温、高圧、高粘性の
タンク内容物

●  溶融ガラス
●  連続鋳造設備の溶鉱

ON-OFF 型、連続指示計
一例
測定範囲 溶融湯面レベル 80 ～200㎜
線　源 137Cs 又は 60Co
精　度 約±2㎜（1sec、2σ）
応　答 0.5､ 1.0､ 2.0､ 5.0､ 10sec の 5 段切替

●  非接触、連続測定
●  高温、高湿、高塵埃等の悪環境での
測定
●  多彩なレベル制御

γ線
インターロック
装置

●  コークス炉の押出機と
ガイド車の位置決め　

γ線スイッチ
線　源 60Co 5.55 ～11.1GBq
位置決め リレー出力
応　答 時定数 6±3 秒

●  高いフェールセーフ機能
　（検出器～増幅器～表示部が2系列）
●  2重化γ線スイッチ

充実のラインナップ 圧延ラインに威力発揮 !

薄板用γ線厚さ計（NNC）

厚板用γ線厚さ計（NNF）

厚板用γ線厚さ計（NNE）

シームレスパイプ肉厚測定装置

γ線レベル計
（NNL）
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